Verbrennungsanlagen



Verbrennungsanlagen
Thermische Abgasreinigung und
Ruckstandsverbrennung

Verbrennungsanlage
fiir silanhaltige Abgase

Problemstellung -
Problemlésung

Bei vielen industriellen Produktions-
und Verarbeitungsprozessen fallen
gasformige und flissige Medien

an, flr deren Entsorgung eine ther-
mische Behandlung als Bestandteil
der gesamten Reinigungskette not-
wendig ist. Flir diese Anwendungen
liefert RVT Process Equipment
GmbH Anlagen zur Verbrennung von

I Abluft (mit Ausnahme von
regenerativen Systemen)

Il Abgasen (inert, heizwertreich
oder ziindfahig) und / oder

| flussigen Medien (Abwasser,
Rickstande, Losemittel)

Wir liefern...

schlisselfertige Anlagen inkl.

des Stahlbaus, der Verrohrung
und der flr Verbrennungsanlagen
spezifischen EMSR-, PL- sowie
Sicherheitstechnik. Neben diesen
Komplettanlagen gehort die Liefe-
rung von Schlisselkomponenten
wie Brenner und die Optimierung
bestehender Anlagen zu unserem
Programm.

Unsere Leistungen umfassen
I erste Konzeptstudien

0 die verfahrenstechnische
Auslegung

[l das Basic- und Detailengineering
[l die Beschaffung aller Anlagenteile
Il die Montage

[ die Inbetriebnahme und

[l die Prozessoptimierung

Wir unterstiitzen unsere Kunden
beim Genehmigungsverfahren,
warten die von uns gebauten
Anlagen dauerhaft und beseitigen
Storungen.

Brennstoffe

Die Brennstoffversorgung und -lage-
rung gehoren zum Leistungsumfang
dieser Anlagen. Es werden konven-
tionelle Brennstoffe wie Erdgas, LPG
oder Heizol, aber auch Schwach-
und Prozessgase sowie Losemittel
eingesetzt.

Abgaszufiihrung

Die Abgaszufuhrung erfolgt Uber
spezielle Abgaslanzen wahlweise
direkt in den Hauptbrenner oder in
Sekundarbrenner.

Sind die Abgase einer Ex-Zone zuge-
ordnet, wird gemal der ATEX-Richt-
linie eine Sicherheitsbetrachtung
durchgefiihrt. Bei Bedarf

werden statische und/oder dyna-
mische Flammensicherungen
vorgesehen, wie z.B.:

I Detonationssicherungen
H Tauchvorlagen oder

M die Uberwachung der
Ausstromgeschwindigkeit

Detonationssicherungen zur Riick-
brandsicherung bei Zone 1 Abgasen

Reststoffzufiihrung

Flissige Ruckstande werden mit
speziellen Zwei-Stoff-Lanzen mit
Druckluft, Stickstoff oder Wasser-
dampf zerstaubt. Die Lanzenquer-
schnitte sind so gewahlt, dass die
Lanzen nicht verstopfen konnen.

Abgasflamme

Brenner, Brennerkammer
und Warmeruckgewinnung

Brennersystem mit Brennstoff- und Abgasstrecke

800 kW- Brenner-Mundstlick

Brenner, Abgaslanzen

Die Brenner und Abgaslanzen
werden speziell fir den jeweiligen
Anwendungsfall ausgelegt und
gebaut. Die Werkstoffauswahl erfolgt
unter Berlcksichtigung der Prozess-
bedingungen wie Temperatur und
Korrosivitat der Medien.

Brennkammern

Die Brennkammern kdnnen stehend
oder liegend angeordnet werden. Zur
Auskleidung kommen zum Einsatz:

I keramische Fasern
M FF- und FL-Steine
I Betone oder

M Stampfmassen

Ilhr Aufbau und ihre Dammstérke
richten sich nach der Warmedurch-
gangsrechnung.

Wichtig ist dabei die Beachtung der
Wasser- und Sauretaupunkte.
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Rauchrohrkessel zur Abhitzenutzung

Warmeriickgewinnung

Unsere Systeme werden hinsicht-
lich der Investitions- und Betriebs-
kosten optimiert. Wir prifen, ob eine
Luftvorwdrmung oder eine andere
Nutzung der Abwéarme sinnvoll ist.
Bei Bedarf konnen unsere Systeme
Dampf, Warmwasser, Thermalol oder
Heil3gas erzeugen.



Rauchgaskuhlung und Rauchgasreinigung
Trocken oder nass

Trockene Rauchgaskiihlung

Ist eine Warmertckgewinnung

nicht wirtschaftlich oder eine Ver-
schmutzung der Warmetauscher zu
erwarten, muss flr nachgeschaltete
Anlagenteile (Katalysatoren, Filter,
Geblase, Kamin) die Temperatur des
Rauchgases auf Werte unter 250 °C
gesenkt werden. Dies erfolgt durch
Zumischen von Luft oder durch Ein-
dlsung von Wasser bei vollstandiger
Verdampfung.

Die Zerstaubung des Wassers erfolgt
in einer Zweistoffdlise mit Druckluft.

Nasse Rauchgaskiihlung

Die nasse Rauchgaskihlung erfolgt
mit Strahlgasquenchsystemen bis
auf die Kiihlgrenztemperatur.

Die Quenchen werden aus Stahl,
Stahl/gummiert oder in GfK gebaut.

Der Strahlgasquench arbeitet
zusatzlich als erste Stufe bei der
Rauchgasreinigung und tGbernimmt
die Notkuhlfunktion der Brennkam-
mer bei einem Geblaseausfall,

Waben eines Nasselektrofilters

Nasse Rauchgasreinigung

Abhangig von den verbrannten
Schadstoffen oder vom eingesetzten
Brennstoff werden die Verbren-
nungsanlagen um weitere Rauch-
gasreinigungskomponenten erganzt.

Als nassarbeitende Systeme setzt
RVT bewahrte Eigenentwicklungen
ein:

Il HeiBgasquenchen

B Venturiwascher

H Fullkorperkolonnen

H Tropfen- und Aerosolabscheider
M oder Kombinationen hiervon
Falls erforderlich werden Nasselek-

trofilter in Rohren- oder Wabenbau-
weise nachgeschaltet.

Trockene Rauchgasreinigung

Ist eine trockene Rauchgasreinigung
erforderlich, kommen hierflr
folgende Systeme in Frage:

I Kassetten-, Schlauch- oder
Elektrofilter

I Katalysatoren
B Adsorber

._

Schlauchfilter Rohgasseite

Beispiel

Verbrennung von siliciumhaltigen Abgasen

Beispielanlage fiir die
Verbrennung von silicium-
hatigen Abgasen

Chlorsilane werden in der Flamme
zu Siliciumdioxid SiO,, einem sehr
leichten, weiBen Feinstaub und zu
Chlorwasserstoff HCl umgesetzt.

Die Heizwerte der Abgase hangen
stark vom Si/Cl-Verhaltnis ab,

da die Silicumoxidation Enthalpie
freisetzt, die Chlorwasserstoffbildung
hingegen endotherm ablauft.

Die Verbrennung ist der erste
Reinigungsschritt, es folgen eine
Entstaubung und eine HCl-und
Chlorwasche.

Brennersystem

Zum Einsatz kommen ein Drall-
brenner und spezielle Abgaslanzen.
Heizwertarme Abgase werden

der BrennerauBenluft zugesetzt,
heizwertreiche Abgase ersetzen
zum Teil den Primarbrennstoff.

Brennkammer

Die Brennkammer steht aufgrund
des Staubanfalles senkrecht mit
einem Austritt nach unten. Die
Verweilzeit des Rauchgases in der
Brennkammer betragt 2 Sekunden,
die Ausbrandtemperatur ist kleiner
1000°C, um ein Anbacken des SiO,-
Feinstaubes zu verhindern.

Kiihlung

Die Kihlung erfolgt mit einem
Luft-Wasserquench auf 200°C

Staubabscheidung

Zur Staubabscheidung wird ein
Schlauchfilter eingesetzt. Die
Schlauche werden von oben nach
unten umstromt, um dem extrem
leichten Staub (Schittgewicht

ca. 50 kg/m?) einen Impuls in
Fallrichtung zu geben. Der Staub
fallt in Big Bags, die unterhalb des
Filters angehangt sind.

Aufstellungsplan

Montage einer beim Hersteller
komplett vorausgemauerten
Brennkammer mit angeflanschten
Luft-Wasser-Quenchkopf

Abgaskamin mit Emissionsmessstelle



Beispiel

Verbrennung von siliciumhaltigen Abgasen

Rauchgaswasche

Die HCI-Absorption erfolgt wassrig
durch Zugabe von Natronlauge.

Zur Abscheidung des nach dem
Deakon-Gleichgewichtes entstehen-
den molekularen Chlors wird Was-
serstoffperoxid als Oxidationsmittel
zudosiert.

Saugzuggeblase, Kamin

Das beschriebene System wird Gber
ein Saugzuggeblase im Unterdruck
betrieben um das Austreten von
Schadstoffen in die Umgebung zu
verhindern.

RVT Leistungen

Die Anlage wurde von RVT
schlusselfertig geplant, gebaut
und in Betrieb genommen.

Zum Lieferumfang gehoren der
Stahlbau, die Verrohrung und die
Verkabelung sowie die komplette
Mess- und Prozessleittechnik.
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Unsere Erfahrungen
Fur Ihre Problemstellungen

Profitieren Sie von unseren
Erfahrungen

B Komplettlésungen in ausgereifter
Technik

m Uber Jahrzehnte angesammeltes
Fachwissen

Il Projektierung (Basic- und Detail-
engineering) sowie Realisierung
aus einer Hand

I Eigene Schlisselkomponen-
ten, wie das Brennersystem, die
Rauchgaskuihlung und die Rauch-
gaswasche

Il Kompetente Unterstlitzung beim
Genehmigungsverfahren

I Durchflihrung aller notwendigen
Sicherheitsbetrachtungen

I Planung der Prozessbedienung
und Visualisierung

@ Montageulberwachung und
Inbetriebnahme durch unsere
Fachingenieure

B Prozessoptimierung

Schulung ihres Betriebspersonals

B Auf Wunsch tGbernehmen wir
die regelmallige Wartung unserer
Anlagen

[l Storungsbeseitigung

[ Referenzanlagen in der
GroBBchemie

Unser Unternehmen ist seit 1996
nach ISO 9001 und seit 2010 nach
ISO 14001 zertifiziert.
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Wir sind zugelassener Fachbetrieb
nach § 19 Wasserhaushaltsgesetz.



RVT Process Equipment GmbH
Produktprogramm

Fullkorper flr Stoff-
und Warmeaustausch-
prozesse

Struktur-Packungen

Einbauten
flir Kolonnen

Stoffaustauschboden

Aufwuchstrager fur
die Abwasserreinigung

Abgasreinigungs-
anlagen

Verfahren zur
Rickgewinnung
von Ammoniak

Verbrennungsanlagen
flir die Entsorgung von
Abluft, Abgasen und
flissigen Reststoffen

Wt www.rvtpe.com

So finden Sie uns
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Unsere Adressen

RVT Process Equipment GmbH
Im Gries 15
96364 Marktrodach

+49 (0) 9261 55235-0
info@rvtpe.de

Telefon
E-Mail

RVT Process Equipment, Inc.
9047 Executive Park Drive
Suite 222

Knoxville, TN 37923, USA

Telefon
E-Mail

+1(865) 694-2089
info@rvtpe.net
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RVT Process Equipment Co,, Ltd
No. 66 - 68, Shaojing Road
Development Zone Kunshan
Kunshan, Jiangsu 215300

P.R. China

Telefon +86 (512) 5518 82 52
E-Mail  postmaster@chinarvtpe.cn

Die Informationen aus diesem Prospekt sind grundsatzlich richtig, jedoch kénnen
daraus keine Anspriiche auf Haftung oder Leistungsgarantie erhoben werden.
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